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Genel Bilgi 

Bu dökümanda CP1E PLC ile Argox marka barkod okuyucunun seri port üzerinden 

haberleşmesi anlatılmıştır.  

 

Bu haberleşmede herhangi bir haberleşme protokolü kullanılmamıştır (no-protocol 

mode). 

 

RXD komutu yardımıyla porta gelen değer doğrudan istenen adreslere yazdırılmıştır. 

 

CP serisi PLC ürünlerinin hepsinde no-protocol modda haberleşme yapılabilir. Eğer 

PLC üzerinde RS232 portu yoksa, CP1W-CIF01 kodlu seri port opsiyon kartı 

kullanılabilir.  

 

Not:  Bir PLC’ye opsiyon kartı bağlanıp, bağlanamadığını ürün veri sayfasından kontrol 

etmeyi unutmayınız.  

 

 
Şekil 1 PLC Bağlantı Genel Gösterim 

 

 

 
PLC ile herhangi bir cihazı seri port üzerinden haberleştirirken, cihazların veri 

sayfalarında yer alan bilgiler dikkate alınmalıdır.  

 

Örneğin bazı barkod okuyuculardan veri alabilmek için öncelikli olarak barkod 

okuyucuya bir sorgu verisi göndermek gerekebilir. Bu tarz konularda bilgi sahibi olmak 

için barkod okuyucunun veri sayfası kontrol edilmeli ya da üretici firma ile görüşülmesi 

gerekir.  
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Bağlantı Şeması 

Aşağıda haberleşecek ürünlere ait seri port diyagramları görülmektedir.  

 

Ayrıca haberleşme kablosu da aşağıda gibidir. (Barkod - PLC) 

 

Şekil 2 Haberleşme Kablosu 

 

 

 

 

Şekil 3 CP1E Pin Diyagramı 
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Şekil 4 AS8000-R Pin Diyagramı 

   

 

Haberleşme Ayarları 

 

Seri port ile haberleşme yaparken her iki cihazın da haberleşme ayarları aynı olacak 

şekilde yapılmalıdır. Aksi taktirde haberleşme sağlanamayacaktır.  

 

Bu dökümanda barkod okuyucuya ait haberleşme ayarlarının nasıl yapılacağı 

anlatılmamıştır. Öğrenmek için ürünün dökümanına başvurmanız gerekecektir.  

 

Barkod okuyucunun fabrika ayarlarındaki haberleşme parametreleri ;  

 

Baud Rate: 9600 - Data Bit: 8 – Parity: None – Stop Biti: 1 

 
PLC haberleşme ayarları Ayarlar menüsünde yer alan Dahili RS232C Port sekmesinde 

yapılır.  

 

 
   

Şekil 5 PLC Haberleşme Ayarları 



[Omron Teknik Destek]  CJ1W-TS561 Kullanımı 

“At work for a better life, a better world for all…” 
4 

PLC haberleşme ayarlarında, haberleşme modu RS-232 olarak seçilmek zorundadır.  

 

Haberleşme yapılırken Başlangıç kodu (Start Code) ve Sonlandırma kodu (End Code) 

belirlenecekse bu menüden belirlenecektir.  

 

Bu örnekte Başlangıç kodu ve Sonlandırma kodu belirlenmemiştir.  

 

RXD Komutu 

Seri porta gelen veriyi istenen adreslere yazdırmak için RXD komutu kullanılır.  

 

 
 

Şekil 6 RXD Komutu Genel Görünümü 

 

 

RXD komutunda kullanılan alanların açıklaması aşağıdaki gibidir.  

 

D: Verilerin kayıt edilmeye başlanacağı ilk word. Herhangi bir PLC adresi 

kullanılabilir.  

 

C: Kontrol wordü. Port ve gelen veri ile ilgili olarak yapılacak olan ayarlar bu wordde 

belirlenir. Bu örnekte kontrol wordü #0100 olarak belirlenmiştir.  

 

 
 

Şekil 7 Kontrol Word  
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N: Seri porttan alınacak veri sayısı. Seri porta gelen verinin kaç byte’ının kaydedileceği 

bu kısımda belirlenir. Maksimum 256 byte veri okunabilir.  

 

RXD komutu ile beraber kullanılan bazı sistem adresleri aşağıda paylaşılmıştır. Bu 

adresler sayesinde porta gelen verilere dair bir çok konuda bilgi edinilebilir.  

 

A392.06: RS-232C Port Veri Alma Tamamlandı. Port no-protocol modda çalışırken 

veri alma işlemi tamamlandığında bu bit aktif olur.  

 

A392.07: RS-232C Port Veri Taşma Durum. Port no-protocol modda çalışırken 

belirlenen veri miktarından daha fazla bir veri porta gelirse bu bit aktif olur.  

 

A393: RS-232C Port Gelen Veri Sayısı. No-protocol modda porta gelen byte sayısı 

burada görülür.  

 

Önemli Not: RXD komutu ile çalışırken dikkat edilmesi gereken en önemli nokta, 

komutun veri geldikten sonra tetiklenmesidir. Aksi taktirde komut herhangi bir şekilde 

porta gelen veriyi alamaz.  

 

Komutla çalışılırken öncelikle A393 adresine gelen değerin 0’dan farklı olduğundan 

emin olunur. Daha sonra komut bir kere tetiklenerek A393 adresinde yazan byte sayısı 

kadar ilgili wordlere değer yazar.  

 

 

Haberleşme Programı 

 

Şekil 8 Örnek Program 
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Yukarıda yer alan programda, 13 karakterden oluşan barkodlar okutturulmuştur. 

Okunan barkod değerleri D100 adresinden itibaren yazılmıştır. Bu örnekte her yeni 

barkod okunduğunda D100 adresindeki değer değişmektedir.  

 

Programda yer alan ilk satırda W0.01 biti tetiklenirse seri portta yer alan 14 byte veri 

D100 adresinden itibaren PLC adreslerine yazılacaktır.  

 

Not: 14 byte veri gelmesinin nedeni 13 byte veri + 1 byte CR(carriage return) değerinin 

gelmesidir. CR bilgisi verinin tamamlandığını gösteren bir bilgidir.  

 

Yukarıdaki programın ikinci satırında ise A393 adresine gelen değer yani porta gelen 

değer 14 ile karşılaştırılır. Eğer bu iki değer bir birine eşitse W0.01 biti aktif edilir ve 

barkodun değeri D100 adreslerinden itibaren yazdırılmış olur.   

 

Aşağıda bir barkod okutulduğunda PLC’ye gelen değerler görülebilir.  

 

 

 

 
 

Şekil 9 Barkod 1 

 

 
 

Şekil 10 Barkod 1 PLC Değeri 

 

Burada da görüldüğü üzere barkodun değeri PLC’ye ASCII olarak geliyor.  


