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1.Giris

MX2 invertorlerde tork kontrolii tork hassasligi gerektiren uygulamalarda sensorsiiz
vektor kontroliinde (A044=3:SLV) gerceklestirilebilir. Maksimum performans igin

oncesinde mutlaka auto-tuning yapilmalidir.

2. Tork Kontrol Parametreleri

Tork kontrol parametrelerinin aktif olmast i¢in Oncelikle harici girislerden birine
(C001~C007) 52:ATR komutu atanmalidir. Bu giris aktif oldugunda tork referansina
gore %0~%200 arasinda tork kazanci saglanabilir. %100 tork referansi inverterin

nominal akimina denk gelmektedir.
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P033 parametresinden tork kontrol referansi segilir. Analog giriglerden saglanacak ise

00 (O: 0-10V) veya 01 (OI: 4-20ma) ; operator tizerinden girilecek ise 03 (OPE) segilir.
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Bu durumda refernas P034 parametresinden %0~200 araliginda operatdrden girilir.
Haberlesme {izerinden (ethercat-modbus) referans girilebilmesi i¢in P033
parametresinin 06: Option seg¢ilmesi gerekir. Bu durumda yine P034 parametresine
referans yazilarak tork kontrolii saglanir. PO39 ve P040 parametrelerine hiz limiti

girilmelidir.

3. Uygulama Hakkinda Onemli Bilgiler

Tork kontrolii yapilmadan 6nce mutlaka auto-tuning yapilmalidir.

Dijital giriglerden birine tork kontrolii aktif etmek i¢in (C001~C007) ATR: 52
atanmalidir. Bu girisler tetiklenmek istenmiyor ise CO11~C017 parametrelerinden ilgili
terminal NC olarak degistirilebilir.

Diisiik hizlarda tork kontroliiniin verimi, yiiksek hizlara gore diistiktiir.

Kontrol metodu sensdrsiiz vektor kontrolii (SLV) A044=3 yapilmalidir.

fleri ve geri hiz limitleri PO39 ve P040 parametrelerine bir deger atanmalidir. Aksi
takdirde hiz limitleri “0” oldugundan uygulama calismayacaktir. Bu degerler invertor

Run modunda iken de degistirilebilir.
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