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Genel Bilgi

Makro, gelismis bir HMI kontrol metodudur. Makro sayesinde ekranlar PLC gibi
aritmetik ve lojik islemler yapabilir. Makro yazmanin verdigi esneklik sayesinde
normalde kullanilan komponentlerin yapamadigi fonksiyonlar yapilabilir hale gelebilir.

NB ekranlar makroda C dilini destekler.
Bu dokiimanda makrolarin nasil olusturulacagi, C dilinde genel makro fonksiyonlarinin

nasil kullanilacagi, makrolarin nasil ¢agirilacagi gibi konular hakkinda temel bilgiler
paylasilacaktir.

Makro Nasil Eklenir ?

NB ekranlarda makro eklemek i¢cin meniide yer alan Option >Macro yolu izlenir. (NB
Designer Tiirkg¢e olarak kullaniliyorsa Secenek > Makro Kodu)

Secenek(O) | Pencere(W)  Yardim(H)

Proje Yolu(P) Alt+F8
Buyiik grafigi sikstr(C)  Ak+F7

Ad Konfigirasyon(N)
Makro Kodu...(M) o
Receteyi Ice Aktar(R) -

Metin Kitaphgi(T)
Adres Etiketi(A)
Ses Kitaplhgi(s)

= @ B

Sistern Dilini Dedistir(L)

Sekil 1 Makro Ekleme

Ilgili menii secildikten sonra acilan diyalog penceresinden makroya isim verilir.

Yeni Makro Kodu oo

HMI HMID 2

Dosya Adi |ma::n:|_[!'.c|

Sekil 2 Makro Isimlendirme

“At work for a better life, a better world for all...”
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Yukaridaki diyalogda Tamam denildikten sonra Sekil 3’deki genel makro goriinimii
sayfasi acilir.

NB Designer’in herhangi bir kisminda Proje dosyalar1 penceresi kisminda yer alan
makrolara ¢ift tiklayarak Sekil 3’deki makro goriiniimii agilabilir.

1 #include "macrotypedef.h” ~  Proje dosyalan penceresi
2 #include "math.h"
3 -7 sadasd
4 =/* . . =7 HMI
5 Read,Write Local address function: 2B HMIDwh
6 int Readlocal{ const char *type, int addr, int nRegs, void *buf, int flag J; "' TubE
7 int WriteLocal( const char *type, int addr, int nRegs, void *buf , int flag ); E
a - .
9 Parameter type s the string of "LW","LB" etc; -] (st El
i0 address is the Operation address ; @ CLOSE001.vg
11 nRegs  is the length of read or write ; [&] CONFIRM.vg
12 buf is the buffer which store the reading or writing data;
13 flag is 0,then codetype is BIN,is 1 then codetype is BCE;,' -] CTRL_BAROD1.vg
14 1 ,Operation success @ CTRL_BARDD9.vg
i5 P 0, Operation fail. /& DISP_BARDDT.vg
16 -
i7 eqa: read the value of local w200 and write it to the w202, with the codetype BIN, ~[s] DISP_BAROD2vg
18 i The code is : [&] DISP_BARDDS.vg
19
20 i short buf[2] = {0}; ~[X] DISP_BARODGvg
21 i Readlocal("LW", 200, 2, (void®)buf, 0); ~[s] ENTER005.vg
22 t WriteLocal("LW", 202, 2, (woid*)buf, 0); (=] ENTERO10.vg
23 *
24 int MacroEntry() . KEYO0O7.vg
25 =¢ - [4] METER_01.bg
26 return 0;
27 3
L1 he
< > Proje yapisi penceresi
Parametreleri[macro_{l.c] w® Adag Gorundmd
. .. - o-F sadasd
DataType Parametre adi PLC No. PLC Adresi... Adres Word...  OptMode Dizi Dizi Uzunlugu 5O HM
@0 HMID
L.} PLC

Sekil 3 Genel Makro Goriintimii

Bu islemler yapilarak ekrana makro eklenebilir.

NB Ekranlarda Genel Makro Mantigi

NB ekranlarda makro, MacroEntry() igerisine yazilir. Bu kismin igerisinde herhangi bir
degisken kullanilacaksa Parametreler kisminda bu degisken olusturulmalidir.

Degisken olusturmak icin Parametre kismina sag tiklayarak Degisken Ekle segilir.

Dedisken Ekle PIL
Dedisken Si

Dedisken Dedistir
Dedisken disa aktar
Dedisken ice aktar

Sekil 4 Makroya Degisken Ekleme
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Degisken Ekle secilirse Sekil 5’de yer alan Makro Kodu Degiskeni meniisii agilir.

Makro Kodu Degiskeni

Dedigken Param] HMI HMID -

pod

Veri Tipi bit
Adres Tipi LB
Kod T BIM

Word Uzunlugu 1

RAN ChkusYaz

4

PLC No. =

- Adres 0
. Bigim{Aralk):0DDD (0-9559)

[] Dizi dedigkeni

Dizi Uzunlugu

4

Tamam iptal

Sekil 5 Makro Kodu Degiskeni

Sekil 5°de yer alan diyalogda olusturulacak olan degiskene ait bilgiler yazilir. Degisken
olusturulduktan sonra MacroEntry() igersinde Param kullanilirsa bu LB0O anlamina gelir.

Not: Ekranda yer alan adresler degisken olusturulmadan dogrudan da kullanilabilir.

Makro Cagirma Y ontemleri

NB ekranlarda olusturulmus makrolar1 cagirmak i¢in bir ka¢ yontem bulunmaktadir.

1. Zamanlayici kullanarak makro ¢agirma

Fonksiyon pargalar1 kisminda yer alan Zamanlayic1 komponenti projeye eklenir.

Ilgili komponentin 2. Sekmesinde yer alan Zamanlayici Fonksiyonu kisminda Makroyu

Yiirtit segilir.

Zamanlagl Bileseni Ozniteligi

Zamanlayc  Zamanlayic Fonksiyonu  Ganintl Ayan

(®  Makroyu Yot macro_0.c -

Sekil 6 Zamanlayic1 Fonksiyonu

“At work for a better life, a better world for all...”
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Onemli Not: Eger bir arkaplan makrosu yaziliyorsa, makro her sayfada calismalidir.
Bunun i¢in Zamanlayic1 komponenti Common Window sayfasina eklenir.

2. Fonksiyon Butonu ile makro ¢agirma
Fonksiyon Parcalar1 kisminda yer alan Fonksiyon Tusu (Function Key) butonu projeye

eklenir. Ozellik olarak Makroyu Yiiriit segilir. Cagrilmasi istenen makro meniiden
secilir.

Fonksiyon Tusu Bilegeni Ozniteligi
Fonksiyon Tusu  Btiket = Grafikler  Kortrolii Syan  Gorintd Ayan
() Gegs Penceresi Pencereyi degigtir *  O:Framel -

-~ 4 - Tuszu Egle -

macro_0.c -

* DeveligE -
() Dokunmatik Kalibrasyonu Ekran Gorintlsuni Bk Hafizaya Kaydet
() Olay Temizle () ige Altar/Diga Altar  Projeyi HMI'ye Aktar -

Sekil 7 Fonksiyon Tusu Ozellikleri

cew e

HMI Ozniteligi kisminda yer alan HMI Uzatilmis Oznitelikler kisminda yer alan INIT
Makro Kullan secilir ve ¢agrilmasi istenen makro segilir. Bu sayede ekran ilk
acildiginda ilgili makro cagrilir.

Kullarci izinler fyan  Gegmi afyan COMI1 Ayan COMZ Ayan  Arttinlmig Hafiza
HMI Garev Cubugu | HMI Uzatimig Ozniteliler HMI Sistem Bilgi Metni  Giivenlik Seviyeler Ayan

[ Aka Aydinlatma 10 dk  Video Modu PAL -

[] &lam 7 olay meydana geldiginde arkaplan igi& otomatik olarak yanar

[] Bkran Konyucu 0 dk Ekran Koruyucu Penceresi  0:Framel -

Ekran Koruyucu Sona Erdiginde Ozgln Pencereye Geri Dan Dil Sayizi 8 =
Kargya Yiklemeye izin Ver Sifre gaasgs Varsaylan Dil 1 -
Kaynak Koda Dondgtimeye izin Ver Sifre 433333 Dil Ayan
Cin az Tipi Kutu Yokseklidgi 24 Calisma Kaytlan Depolama Syan
Sistem Kaydima Qubugu Genighdi 20 Depolama Cihazlan USE DISK1 -

INIT Makro Kullan At Dizin Record
macra_0.c -
(T N kil Meora -

Sekil 8 INIT Makro Ozelligi

“At work for a better life, a better world for all...”
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4. PLC’den Makro Cagirma
Proje Veritabaninda yer alan PLC Kontrolii kisminda Makro Programini Yiiriit segilerek
de makro ¢agrilabilir. Sekil 9’da yer alan durumda W0.00 biti aktif olursa macroO

cagirilacaktir.

PLC Kontrold pod

HMI'y Yiiriten PLC Kontroli: I |- |

HMI HMID = PLCNo. D M
Adres Tip W _bit * Adres 0.00
Kod Tiiri BIN . Bigim{Aralik):D0D.DD (0.00-511.15)
Word Uzunlugu 1 - Adres Btiketi Kullan
Kontrol Tipi Malkro Programimi Yt -
Makro
Makro Kimligi macro_0.c -
Yuntme Yorntemi QM -= OFF -

Sekil 9 PLC Kontrolii ile Makro Cagirma
5. Event ile Makro Cagirma

Proje Veri tabaninda yer alan Olay Bilgileri Oturum A¢ma kisminda herhangi bir olay
olusmast durumunda Makro Programu Yiiriit secilerek de makro cagrilabilir.

Asagidaki durumda W100 degeri 100’den biiyiikse macro0 c¢agrilacaktir.

Olay » 3
Tetiklenmig HMI: HMID @ Tip 0 - |
Adres Tetik Fonksiyonu
HMI HMID - | Makroyu Yot macro_0.c - |
PLC Na 0 - [ Aglir Pencere 0:Frame0 -
T Siaciik . Cnay Agilr Penceresi Tetikleme Aglir Penceresi
Adres T W . [ Veri Yaz 0 -
Adres 100 HMI HMID * PLCNo 0 hd
Bigim{Aralik).DDD (0-511) Adres Tipi LB T Adres
Adres Etiketi Kullan
Kod T BIN . Bigim{Aralik):DDDD (0-9999)
Adres Etiketi Kullan [ Sesli Uyan Kullan L\\)
Oznitelik Uyan Zamani 5 .
Olay Tetikleme Agk Metin
Sonuk
Kosul
Bl -] 100

Sekil 10 Event ile Makro Cagirma
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Ornek Makro Projesi

Bu 6rnek projede, makro ile aritmetik islemlerin nasil yapilacagi gosterilmistir.

Omnek projede 2 farkli makro programi bulunmaktadir. Bir tanesi iki adreste yer alan

degerleri toplayan bir program digeri ise iki adreste yer alan degerleri ¢arpan bir
program.

Toplama makrosu zamanlayici yardimiyla, ¢carpma makrosu ise fonksiyon tusu ile
cagrilacaktir.

Adres olarak ekranin LW 100 ve LW200 adresleri kullanilacaktir.

Toplama ve carpma isimli 2 adet makro projeye eklenir.

S HMI
- =[Z] HMID.whe

Sekil 11 Toplama ve Carpma Makrolari

Toplama makrosunda LW 100 ve LW200 adresleri sayi degerleri LW300 adresi ise
sonuc degeri i¢in kullanilacaktir.

Degisken kismina ilgili adresler eklenir.

Parametreleri[carpma.c]

DataType Parametre adi  PLC Mo.  PLC Adresi... Adres Word... OptMode Dizi Dizi Uzunlugu
unsigned short  sayil LW 100 1 Okuy/Vaz Hayir
unsigned short  sayi2 LW 200 1 Okuy/Vaz Hayir
unsigned short  toplama_so... Lw 300 1 Okuy/Vaz Hayir

Sekil 12 Toplama makrosu degiskenleri

MacroEntry() igerisine ilgili kod yazilir.

int MacroEntry()

I.I-

L
toplama_sonuc = sayil + savyiZ;
return 0;

1,

i)

Sekil 13 Toplama makrosu
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Zamanlayic1 yardimiyla makroyu ¢agirmak i¢in ekrana zamanlayici komponenti
eklenir. Zamanlayici fonksiyonu olarak da toplama.c secilir.

o, T

Zamanlayici Bileseni Qzniteligi >

Zamanlaye  Zamanlayic Fonksivonu  Ganinti Syan

(@ Makroyu Yinit toplama.c -

Sekil 14 Zamanlayicit Fonksiyonu

Sayfaya ilgili diizenlemeler yapildiginda sayfa asagidaki gibi goriinecektir. Makro kodu
zamanlayici ile ¢calistirildigindan dolay1 sonug otomatik olarak degisecektir.

Sekil 15 Sayfa Gorilinlimii

Carpma makrosunda LW400 ve LW500 adresleri sayi degerleri LW600 adresi ise sonuc
degeri icin kullanilacaktir.

Degisken kismina ilgili adresler eklenir.

Parametreleri[carpma.c]

DataType Parametre ach  PLCNo.  PLC Adresi .. Adres Word... OptMode Dizi Dizi Uzunlugu
unsigned short  sayil Lw 400 1 Oku/Yaz Hayir
unsigned short  sayid Lw 500 1 Oku/Yaz Hayr
unsigned short  carprma_son... Lw 600 1 Oku/Yaz Hayir

Sekil 16 Carpim Makrosu Degiskenleri

MacroEntry() igerisine ilgili kod yazilir.

int MacroEntry()
r
L
carpma_sonuc = sayil * sayi2;
.
3

Sekil 17 Carpim makrosu
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Fonksiyon tusu yardimiyla makroyu ¢agirmak i¢in ekrana fonksiyon tusu komponenti
eklenir. Fonksiyon olarak da carpma.c segilir.

Fonksiyon Tusu Bileseni Ozniteligi
Fonksiyon Tugu  Etiket Grafikler Kontrold Ayan  Gonintl Ayan

() Gegig Penceresi  Pencereyi dedigtir *  D:Framel -

[51]

() Klavye Fonksiyonu  Gir - - Tuszu Egle @

© Voo Vit [

Sekil 18 Fonksiyon Tusu

Son durumda ekran goriiniimii asagidaki gibi olacaktir. Makronun ¢aligmasi i¢in butona
basmak yeterlidir.

Sekil 19 Ekran Goriiniimii

Ekrana proje atilirken, kullanici projesi her seferinde compile edilir. Bu islem esnasinda
makro kodlar1 da kontrol edilir. Herhangi bir sorun durumunda output penceresinden
hatalar hakkinda bilgi edinilebilir.

Sekil 20°de herhangi bir hata durumundaki output penceresi goriilebilir.

Mesaj penceresi

Build Checking......
Building Logo File......
Derle ...

Derle HMID...

Pencere Frame0

Pencere Common Window
Pencers Fast Selection
Pencere NUM Keyboard
Pencere ASCI| Keyboard
Pencere File List Window

Pencere Password Window I
Pencere Corfim Action Window

Pencere HEX Keyboard

Pencere Login Window

Word Kitaphd

Grafik Kitaphd

On Dedeme HMID: capma.c

On Dedeme HMIO: toplama .

Makro Kodu...

toplama c: in function "MacroEntry":

toplama c:27-2: emor: expected "’ before Tetum’

Sekil 20 Hata Mesaj1
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