
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

NB HMI İLE CP1L-E PLC 

ARASINDA ETHERNET 

HABERLEŞMESİ 

• Giriş 

• PLC Tarafında Yapılması Gerekenler 

• HMI Tarafında Yapılması Gerekenler 

• Örnek İncelemesi 
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1.  Giriş 

Bu dökümanda NB HMI ile CP1L-E PLC arasındaki ethernet haberleşmesi anlatılacak. Bu CP1L-

E PLC’ de hazır ethernet girişi olduğundan modül kullanılmasına gerek yoktur. Diğer option board 

takılan CP serisi PLC’ler ile için CP1W-CIF41 modülünün kullanılması gerekir. 

 

 

 

2. PLC Tarafında Yapılması Gerekenler 

CX-Programmer açılır ve PLC seçimi yapılır. Settings (Ayarlar) kısmından ‘Built-in Ethernet’ 

açılır ve  IP adresi ile Sub-net Mask girilir. ‘FINS Node No’  IP adresinin son hanesi olacak şekilde 

girilmelidir. 
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3. HMI Tarafında Yapılması Gerekenler 

NB-Designer açılır ve yeni proje oluşturulur. PT kısmından kullanılan NB serisi HMI ve PLC 

kısmından da OMRON CP Serisi PLC için OMRON CP Series Ethernet UDP eklenir. Connector 

kısmında ethernet ekrana sürüklenir ve cihazlar eklenir. 

Cihazlar eklenirken ekranın IP adresi girilerek Node ID’si IP adresinin son hanesi olacak şekilde 

girilir. Comm Protocol bu örnek için OMRON CP Series Ethernet UDP olarak seçilmelidir. 

Haberleşilecek PLC’ye göre Comm Protocol değişir. 

 

 

PLC içinde aynı ayarlar yapılır. PLC ve HMI IP adresleri farklı olmak zorundadır. 
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Bu ayarlarla birlikte iki cihazda eklenmiş ve tanımlanmış olur. 

 

 

PLC ve HMI’da yapılan değişiklikler cihazlara yollanır ve haberleşme ayarları tanımlanmış olur. 

PLC tarafında ayarlar değiştirilip yollandıktan sonra PLC enerjisinin kapanıp açılması gerekir. 
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4. Örnek İncelemesi 

• Buton Lamba Örneği 

 

Ekrana bir buton ve bir lamba ekleyerek basit bir örnek ile PLC ve HMI arasındaki haberleşme 

görülebilir.  

PLC tarafında buton ve lamba için birer input ve output koyarak adresleri verilir. 

 

 

 

HMI ile haberleşmesinin görülmesi için butona input adresinin lambaya da output adresinin 

verilmesi gerekir. 

NB-Designer’da PLC eklenip haberleşme ayarları yapıldıktan sonra artık adreslerde ekranın kendi 

adresleri dışındaki PLC adresleri de görülür. 

Sayfaya Bit Switch eklenir. Area kısmında W_bit seçilir ve Address kısmında da PLC’de olduğu 

gibi 0.00 girilir. 
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Sayfaya bir de Bit Lamp eklenir ve aynı adres ayarları Bit Lamp için de yapılır. 

 

 

Yapılan program değişikliklerinin HMI’ya ve PLC’ye gönderilmesi gerekir. 

 

Böylece ekranda bir buton ve bir lamba tanımlanmış olur. 

 

 

 

Artık PLC ve HMI ortak adreslerde birlikte çalışır. Buton basıldığında W0.00 aktif olur ya da 

W0.00 aktif olunca butona basılır. Lamba için de aynı şekildedir. 
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• Number Input Örneği 

 

PLC tarafına aşağıdaki gibi MOV bloğu eklerenek D0’daki değer D1’e atanır. Burada D0 değeri 

ekrandan girilecek. 

 

 

Sayfaya Number Input eklenir ve aynı şekilde PLC’de belirlenen adres girilir. 
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Number Input’a girilen değer PLC’de D0’a atanır. Programda da W0.00 aktif olursa değer D1’e 

atılır. 

 

 

 

 

 

 

 

 


