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Giris

NS serisi ekranlar Omron Urtn yelpazesindeki ileri seviye ekranlardan biridir. Kolay kullanilabilir
araylizii ve birden fazla haberlesme se¢cenegi sunmaktadir. Her ekran modelinde seri portlar dahilidir,

ethernet portu dahil modeller de bulunumaktadir.

Bu ddktmanda Omron CJ2M-CPU31 PLC ile NS8-TV01-V2 ekran seri port araciligiyla NT-Link

protokol haberlesmesi anlatilacaktir.

Fiziksel Baglantilar

RS-232C portu iizerinden 1:1 NT Link haberlesmesi igin XW2Z-200T veya XW2Z-500T kodlu
kablolar satin alinabilir.

Kablo yapimi i¢in agagidaki semada gosterilen baglantilar yapilmalidir :
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NT Link haberlesmesi, NS ekranlarin iki seri portunda da tanimlidir. Bazt Omron PLC’lerin iizerinde
bulunan RS-232C portunda NT Link protokoltdahildir. Dahili portu olmayan PLC’ler i¢in seri
haberlesme iinitesi veya opsiyonel kartlar kullanilabilir. Bu dokiimanda ayarlar CJ2M iizerine takilan

CP1W-CIFO01 kartina gore yapilmuistir.
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Haberlesme Parametrelerinin Ayari

NT Link Haberlesmesi

NT Link protokolii, Omron PLC ve dokunmatik ekranlar arasinda yiiksek hizlarda haberlesmeyi
saglamak i¢in kullandig1 6zel bir protokoldlr. RS-232 ve RS-485 iizerinden haberlesebilir. 1:1 NT
Link baglantilarinin yaninda, birden fazla ekrani haberlestirmek i¢in 1:N baglanti1 da secilebilir. Tek
PLC portuna en fazla 8 ekran bu yontemle baglanabilir.

Bu ¢alismada RS-232 portu (ezerinden bir NS ekran ve bir PLC haberlestirilmistir.

NS ekranlarin projeleri Cx-Designer programui ile olusturulmaktadir. Olusturulan projede, sol

taraftaki ‘Project Workspace’ kismindan System>> Communication Settings segilir:
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Hangi seri port kullanilacaksa tizerine tiklanir. Default olarak Serial A aktiftir, ancak pasif durumda

ise lizerine sag tusla tiklanarak “Add” secenegi secilir.
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CS/CJ serilerinde 1:1 NT Link secilemez, 1:N NT Link se¢ilerek haberlestirme yapilir. Normal veya
yiiksek hiz se¢imi yapilabilir. Kullanilan PLC’nin NT Link {inite numarasi asagidaki kisimda

belirtilmelidir.

NOT: NT Link protokolii, normal hizda segilirse PLC tarafinda baud rate hiz1 38400 ; yiiksek hizda
seglirse 115200 segImelidir.

CJ2M PLC’nin iizerine takilan opsiyonal kartin ayarlar1 asagidaki gibi yapilmalidir

Yapilan ayarlar PLC’ye transfer edildikten sonra enerjisi kapatilip agilir.
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PLC programinda yazilan satirda w0.0 kontag: aktif oldugunda w0.01 ¢ikis1 aktif olmaktadir.
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Bu programa karsilik gelen butonlar Cx-Designer’da asagidaki gibi yapilmistir. W0.0 kontagi buton

olarak ayarlanmis, W0.01 ¢ikisi ise lamba olarak gosterilmistir.

Adres ayar1 i¢in buton/lamba eklendiginde gelen meniiden ‘General’ penceresinden ‘Write Address’

kismu secilir. Acilan pencerede Host Serial A olarak secilir. Area kismindan PLC’nin biitiin alanlari

goriilebilir, W alani se¢ilir, adres kismina 0.Word ve 0. Bit girilerek PLC programindaki kontak adresi

girilmis olunur.
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