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Giris

Bu dokimanda ilk olarak ZX2 serisi lazer 6l¢cim sensori ile ilgili genel bir tanitim
yapildiktan sonra sensor , hesaplama tiinitesi , uzatma kablosu ve yiikselticisi arasindaki
baglant1 sekli gosterilecektir. Devaminda sensoriin dlglim yoOntemleri ve bunlarin

uygulanabilmesi icin gerekli ayarlar ve ek fonksiyonlar anlatilacaktir.

ZX2 Lazer Ol¢iim Sensorii Tanitimi

ZX2 serisi sensor kafalari ve algilama mesafeleri Sekil 1°de gosterilmistir. Ornegin
ZX2-LD50 serisi kullanilacaksa bu sensoriin 6l¢liim yapacagi mesafe 40mm ile 60mm
arasi olacaktir. Bagka bir deyisle 0-40mm arasi1 sensoriin kor mesafesi olacaktir.

Bu sebeple lazer sensorlerin se¢imleri yapilirken algilanacak par¢anin sensor
kafasina ne kadar uzaklikta olacagi iyi tespit edilip uygulamaya uygun sensor segilmesi
gerekmektedir.
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ZX2 LAZER OLCUM SENSORU KULLANIM KILAVUZU

ZX?2 serisi bir ¢ok 6l¢iim yontemi ile ¢esitli uygulamarda yiksek ¢ozunurlik ile

kullanilabilirlik saglar. Sensor algilama mesafesine gore degisen ¢oziiniirliik degerleri

sekil 1°de gorulebilir. Sekil 2°de ise ZX2 serisi 6lglim sensorleri ile yapilabilecek

uygulamalardan bir kag tanesi agiklanmustir.

Uygulamalar

Cift sayfa algilama uygulamasi

Yiiksek dogruluk 6lgimil ve degisken yiizey tirleriyle bas edebilme yetenedi ZX2'nin ¢ift sayfa incelemesi icin
kullaniimasina imkan tanir.

Konum referans uygulamasi

Dogru dogrusal 6icimler ZX2'nin ylksek hiz konum referans uygulamalari icin kullanilmasina imkan taniyarak yiksek
hizda gerceklestirilebilir.

Kalinhk dlglimii uygulamasi

Kalinlik 6icimi, hesaplama Gnitesi araciigiyla ZX2'de basit hale getiriimistir. Yiksek seviyede yansitici yizeylerde bile
dogru kalinlik 6lcamleri yapilabilir.

Carpiklik dlgiimi

Coklu ZX2 unitesi kullanilarak bilesenlerin carpikligi ya da egriligi incelenebilir. Sicaklik ya da 6igim yizeyinin
degiskenlik gosterdigi durumiarda bile stabil Slciimler yapilabilir

Sekil 2

Temel Kurulum ve Kablolama

Sekil 3’de sensor , yikseltici ve eger kullanilacaksa hesaplama Unitesi ve uzatma

kablosunun nasil birbirleri ile baglanilacag gosterilmistir.

“At work for a better life, a better world for all...”
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Calculating Unit s
(used for connecting two or more Amplifier Units)/,’

Power Supply
(sold separately)
Sensor Head
Sekil 3
Kablolama semasi Sekil 4°de ki gibidir.
Power supply
GND
HIGH judgement output
PASS judgement output
— LOW judgement output
[II E Error output
= Analog output
—=F Analog GND
LD-OFF input

Zero reset input
Timing input/BANK input 0
Reset input/BANK input 1

Sekil 4

Cihazi1 temel ayarlari ile ¢alistirmak i¢in Kahverengi kabloya +24VDC , Mavi
kabloya ise -24VDC baglamak yeterlidir.

“At work for a better life, a better world for all...”
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Olgiim degeri belirlenen iist esik degerinin Uzerinde ise (High judgement
output) bu iki degerin ortasinda ise Yesil (Pass judgement output) alt degerin altinda ise

Gri (Low Judgement Output) kablolarindan dijital olarak ¢ikis alinacaktir.

Diger kablolar ise sirasiyla

Cihaz hataya gegtiginde alinacak ¢ikis.
Siyah ve blendaj : Analog ¢ikis ve toprak ucu
Pembe : Voltaj uygulandiginda sensor lazer 1s181n1 kapatir ve
algilamay1 keser.

Mevcut 6l¢iim degerini sifirlar.
Mor: Tutma (hold) fonksiyonu 6rnekleme periyodunu belirlemek
icin giris kablosu veya Bank 0 girisi olarak ayarlanabilir.

Kirmizi: Reset girisi veya Bank 1 girisi olarak ayarlanabilir.

Baslica Uygulamalar ve Olgiim Yontemleri

ZX?2 Lazer 6l¢tim sensorlerinin kullanildigl baslica uygulamalar asagidaki gibidir

Yikseklik

=

“At work for a better life, a better world for all...”
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Adim Farki ve Carpikhk Algilama

Cift Levha Algilama

-

Kalinhik Olgme

“At work for a better life, a better world for all...”
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Pozisyonlama

Eksantriklik ve Yizey Degisimi Algilama

Olciim Yontemleri

Yukaridaki boliimlerde anlatilan kablolama islemleri tamamlandiktan sonra cihaza

enerji verilip parametre ayarlari diizenlenecek sekilde hazir hale getirilir.
Onemli not: Cihazn igerisindeki devreler ilk 10 dakika boyunca stabil

caligmayabilir ve bu dlgiilen degerlerde dalgalanmalara sebep olabilir. Eger bu tip

durumlarla karsilasilirsa cihazin ilk 10 dakika 1sinmasi i¢in beklenmesi tavsiye edilir.

“At work for a better life, a better world for all...”
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Yukseklik , Cift Levha Algilama , Pozisyonlama , Eksantriklik ve Yiizey Degisimi
Algilama

Olgiim ydntemlerinin parametre ayarlar1 zorunlu ve istege bagli olarak ikiye
ayrilmistir. Birazdan anlatilacak olan zorunlu ayarlar konu basliginda gecen 4 6l¢giim
yontemi icinde gegerlidir. Tutma (Hold) , Olgeklendirme (Scaling) , Analog ¢ikis

ayarlar1 gibi istege bagli ayarlar dokiimanin sonunda anlatilacaktir.

Menii tusu ekrandaki MENU yazisinin iistiindeki 151k yanana kadar basilir tutulur ve

detail parametresi agagidaki gibi ON konumuna getirilir ve MENU tusuna basilir.

Bution Displa
Operation play
INU."ST Lit
I"‘ ? L HEU

Press o display.
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Ardindan sag ok tusuna basilarak Speed parametresi bulunur ve ylikselticinin
tepki stiresi ayarlanir.

Button .
Operation Dot

8

“AEpsap o) sy

<
S

Press o sslect

Select the
desired value.

MEMUSSET

oy

Tepki Suresi Ayarlama

60 ps, 120 ps, 240 ps, 500 ps,
1ms, 2ms, 4 ms, 8 ms, 12 ms,
20 ms, 36 ms, 66 ms, 128 ms,
250 ms, 500 ms

Tepki Sureleri

“At work for a better life, a better world for all...”
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Tepki siiresi ayarlandiktan sonra algilanacak olan parga sensoriin algilama
mesafesine yerlestirilir ve Smart tusuna 1 saniye basili tutulur. SMART/SINGLE ekran

goriildiiglinde Smart tusu birakilir ve cihaz , ayarlama (tuning) islemini yapar.

Button

Operation | D'SPlay

SMART

L

Hold down for
1 second

Pressing down

51 NGLE
|

Pressed down
’1:1 INH NI
s v

I NMICT
ElﬁhLC
Flashing

Ayarlama (Tuning) islemi
3 farkli tuning yontemi bulunmaktadir. Algilama yontemleri anlatikdiktan sonra

bunlar ayr1 ayr1 anlatilacaktir.

Tuning islemi bittikten sonra dijital ¢ikis alinacak esik degerleri atanmalidir. 10mm
iizerinde , Omm altinda ve bu iki degerin arasinda dijital ¢ikis alinmas1 gereken bir

uygulamada ayarlamalar asagidaki sekildeki gibi olmalidir.

oI
[
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ZX2 LAZER OLCUM SENSORU KULLANIM KILAVUZU

Button :
Operation S
7
L]
e g W T wew
g

S

[Change numeric valus]

Prass bo sel

Set any value.

MENLI/SET
\l

Lit
— = -
H L MENU

[Change numenc valus]

(.

Set any value.

Esik Degerleri
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Ardindan MENU tusu 3 saniye basili tutularak cihaz RUN konumuna getirilip

caligmaya hazir olacaktir.

Kalinlik Olgme

Kalinlik 6lgme uygulamasi i¢in iki adet sensor iki adet yiikseltici ve bir adet ZX2-
CAL , hesaplama (nitesi gerekmektedir. Hesaplama {initesi araciligiyla iki yiikseltici
asagidaki sekilde gosterildigi gibi birbirine baglanmali , sensorler ise karsilikli bir
sekilde olgllecek olan malzemenin algilama mesafelerinin igerisinde kalacak sekilde

sabitlenmelidir.

(Calculation result is output.)

1. ve 2. Kanaldaki yiikselticilerde MENU tusu ekrandaki MENU yazisinin

“At work for a better life, a better world for all...”
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iistiindeki 151k yanana kadar basilir tutulur , detail parametresi asagidaki gibi ON

konumuna getirilir ve MENU tusuna basilir.

Bution Displa
Operation play
INLI."'S Lit
I"‘ ? L HEU

o i

Press o display.

Bu islem yapildiktan sonra iki cithazin birbirine senkronize olmasi i¢in 1. Kanal

yukseltici Uzerinden SYNC parametresi aktif edilir.

“At work for a better life, a better world for all...”
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Button
Operation

Aepdsp o) 858

Presa (o display.

MEMNL/SET

iki kanalin senkronize edilmesi
Bu islemden sonra sayfa 8 de anlatilan tepki siireleri ve tuning islemleri yapilir. Bu
islemler bittikten sonra 2. kanal yiikseltici tizerinde CALC parametresi bulunup THICK

secenedi secilerek MENU tusuna basildiktan sonra 6lcililecek olan parganin kalinligi buraya

mm cinsinden girilecektir.
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Kegsy o) SSaug

('
10
| i
M

S

Press i selact

MENLU/SET
o \I
I

f
i\ :
. -

[Change nurmeric value]

¥

Press 1o sel.

Set any value.

MENLU/SET
I,-_-\I
| I
| }

Kalinlik Degeri Girme

Onemli:
e Eger analog ¢ikis kullaniliyorsa , girilen kalinlik degeri analog ¢ikis araliginin
ortasi olacaktir. (Ornegin , £5V araliginda orta deger olarak OV alinacaktir. )
e Kalinlik dl¢limii yapildiktan sonra , Kanal 2 nin maximum ve minimum algilama

mesafeleri , maximum ve minimum analog ¢ikis araligi olarak atanacaktir.

Asagidaki tabloda kalinlik degerinin 20mm girildigi bir uygulama i¢in elde edilecek

analog ¢ikislari belirtilmistir. ;

“At work for a better life, a better world for all...”
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Measured Value After How the Measurement Value Analog

Thickness Calculation Is Calculated Output
10.000 : ;Q-Igglaess value :(CH2 meafg.:;a[r;;ent range/2) 5V
20.000 : ;Q_IEEEESS value oV
30.000 : gg.lggl{';ess value : (CH2 meafg.r;?[;gent range/2) 5V

* The measurement range for the ZX2-LD50 is £10 mm.

Kalinlik degeri girildikten sonra 2. Kanal lizerinden esik degerleri ayarlanir. Egik

degerlerinin nasil ayarlandigin1 gérmek i¢in buraya tiklayabilirsiniz.

Not: Kalinlik 6l¢iim sonucu ikinci kanal tizerinden okunacaktir.

Biitiin bu islemler bittikten sonra MENU tusu basili tutulur , cihaz RUN konumuna

getirilir ve Ol¢iilen kalinlik degeri 2. Kanaldan okunur.

Adim Farklilig1 ve Carpiklik Algilama

Adim farklilig1 ve ¢arpiklik algilama uygulamasinin parametre ayarlar1 yukarida

anlatilan kalinlik 6l¢gme uygulamasinin ayarlari ile neredeyse aynidir.

Bu uygulama i¢in yapilmasi gereken ayarlar sunlardir ;

Detail parametresi ON yapilir

e SYNC parametresi OFF olarak birakilir.
e Tepki siiresi degerleri segilir

e Smart tuning islemi yapilir.

e CALC parametresi A-b olarak segcilir.

e Esik degerleri ayarlanir.

e Son olarak Run konumuna getirilir.

Yukaridaki adimlarin nasil ayarlandigini gérmek i¢in bir 6nceki kalinlik 6lgme

uygulmasinin parametre ayarlarini kontrol edebilirsiniz.

“At work for a better life, a better world for all...”
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Smart Tuning (Ayarlama) Y ontemleri

Smart Tuning secilmis olan tepki siiresine ve Ol¢iilecek olan malzemeye gore
otomatik olarak en uygun sekilde parametre ayarlarini diizenler. ZX2 serisinde 3 farkli

sekilde Smart Tuning yapilabilir.

Single Smart Tuning:

Single Smart Tuning , siirekli ayni1 yiizey 6zelligine sahip olan malzemeler igin
kullanilir.

Yiikseltici tizerindeki ‘Smart’ tusu 1 saniye basili tutularak gerceklestirilir.

—

ress for 1 second

Multi Smart Tuning:

Multi Smart Tuning , uygulamada ylizey 6zelligi degisken olan bir kag malzeme
alginacagi uygulamalarda kullanilir.

Algilanacak olan cisimler sirastyla sensor dniine getirilir ve her ayr1 cisimde 2
saniyeligine Smart Multi ekranin1 gorene kadar ‘Smart’ Tusuna basilarak farkli cisimler

cihaza ogretilir.

—

ress for 2 seconds

“At work for a better life, a better world for all...”
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Active Smart Tuning:

Active Smart Tuning , algilanacak olan cisim veya cisimlerin hareket ettigi
uygulamalarda kullanilir.

‘Smart’ butonu 5 saniye basili tutularak Smart/Active ekrani goriiliir ve birakilir.
Algmacak , hareket edecek olan cisim veya cisimler sirasiyla sensoriin 6niinden gegcirilir Bu
islem bittikten sonra ‘Smart’ butonuna tekrar 5 saniye basili tutulur ve sensor c¢alisir hale
getirilir.

ress for 5 seconds

Hold (Tutma) Fonksiyonu

Hold/Tutma fonksiyonu drnekleme siiresi igerisinde farkli yontemler ile 6l¢iilen degeri
tutmaya yarar. Ornekleme siiresi i¢erisinde 0l¢iilen degerler bu siirenin sonunda ekranda
goriliir ve analog ¢ikis olarak alinir.

5 farkli Tutma yontemi vardir. Bunlar Average(Ortalama) , Peak to Peak ( Maximum

— Minimum ) , Sample (Ornek alma) , Bottom (Minimum deger) ve Peak ( Maximum deger)
yontemleridir ve bir sonraki sayfadaki sekilde detayli olarak grafikler ile anlatilmistir.

“At work for a better life, a better world for all...”
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Ouput
(average of measured values)

Current
measured
value

Current

Output
(maximum value - minimum value)

Cument
measured
value

Current
measured
value

Cument
measured
value

S
v

Sampling penod

Ornekleme zamani aralig1 yukari ok tusu basili tutularak , Mor renki kablo Timing
inputuna enerji verilip birakildig: siire arasinda veya kendiliginden tetiklenerek ayarlanabilir.

Tetiklenme yontemlerinin se¢ilecegi parametreler ve aciklamalar asagidaki sekilde
aciklanmustir.

“At work for a better life, a better world for all...”
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Selection menu Details

Either input the timing signal from an external device, or enter the trigger
for starting sampling by pressing the = button. The period that the timing
signal is ON is the sampling period.

(Default) Timing im::thOhl m
OFF !

 Sampling period |
—»

(For details on external inputs, see page 118.)

The sampling period is the period that the measured value is lower than
the specified self-trigger level. Hold measurement is possible without a
sync input.

Measured value : :
@— - - —;{l/'l‘ Hysteresis width
~—""1 t

LM
m
—
my
|
o

Self-trigger level -

: ; o Operation point
-—r ©Return point
Sampling period

The sampling period is the period that the measured value is greater than
the specified self-trigger level. Hold measurement is possible without a
sync input.

L

m
-
CZ

Self-trigger level f}%{y{—_\:\} - ’L Hysteresis width

Measured value

'4—*5 :4—'E @ Operation point
Sampling period Sampling period ~ © Return point

Scaling (Olgeklendirme) Fonksiyonu

Scaling fonksiyonu , ekranda gosterilen deger ve analog ¢ikis degerini ayarlamak igin
kullanilir.

Scaling fonksiyonu ile ekranda goriilen iist ve alt 6l¢lim degerlerini ayarlamak
mumkdndur.

R R EEB

R &R
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Bir 6rnek ile agiklamak gerekirse ;

ZX2-LD50 sensériiniin algilama mesafesi #50mm’dir. Ornek uygulamada sadece 45mm
ile 55mm arasi Ol¢iilecegi varsayilirsa ilk olarak SCALE parametresi ON konumuna getirilir
ve ardindan asagidaki parametreler yazildig sekilde sirasiyla doldurulur.

S1-bEF 5

S1-AFT 45
S2-bEF -5
S2-AFT 55

Parametreler bu sekilde dolduruldugunda 45mm’de -5V, 55mm’de ise +5V analog
cikist alinacaktir.

Analog Cikis Ayarlari

Sensoriin 6ntlinde herhangi bir cisim olmadiginda alinacak olan analog ¢ikis RStOut
parametresinden ayarlanir.

Olgiim olmadiginda son &lgiilen analog degerin devam etmesi istenirse bu parametre
Keep olarak ayarlanir.

Ozel olarak alinmak istenen bir voltaj degeri varsa bu parametre CLAMP olarak segilir
ve istenen voltaj degeri CLAMP parametresi igerisine yazilir.

or

“At work for a better life, a better world for all...”



